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KBN020 &

La résistance a l'usure + résistance a la rupture permettent la réduction
des colits lors de I'usinage de matériaux trempés

La combinaison d’'une nouvelle technologie de revétement et d’une teneur élevée en
CBN fournit une résistance exceptionnelle a I'usure et a la rupture.

Utilisable sur une large gamme d’applications allant de I'usinage continu a I'usinage
fortement interrompu.

Technologie de revétement nouvellement développée « MEGACOAT TOUGH ».

Un nouveau revétement est
maintenant disponible

M=GACOAT
TOUGH | cen




Nouveau cbn revétu pour l'usinage stable de matériaux trempés

KBNO020

Longue durée de vie et résultats d’'usinage stables avec résistance a l'usure
et ala rupture.

Utilisable sur une large gamme d’applications et réduit le coat d'usinage
des matériaux trempés.

La combinaison d’'une nouvelle technologie de revétement
et d’'une teneur élevée en CBN fournit une résistance
exceptionnelle a l'usure et a la rupture

Résistance a l'usure

Le nouveau revétement « MEGACOAT TOUGH »supprime la délamination
de la couche supérieure

Excellente résistance a l'usure
Comparaison de la résistance a l'usure (évaluation interne)
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Temps de coupe (min)

Conditions de coupe :Vc = 150 m/min, ap = 0,2 mm, f = 0,1 mm/tr, arrosé (avec liquide de coupe),
Piece : SCM415@ 60 HRC

Résistance a la rupture
La teneur élevée en CBN et le liant TiN de haute pureté améliorent la résistance du CBN.
Excellente résistance a la rupture

Comparaison entre usinage continu et usinage interrompu (évaluation interne)

Rupture
Résistance

KBN020

Concurrent A

0 5000 10 000 15000 20000
Nombred'impacts (fois)

Conditions de coupe : Vc = 150 m/min, ap = 0,2 mm, f = 0,2 mm/tr, a sec
Piece : SCM4150 60 HRC



Utilisable sur une large gamme d’applications allant de l'usinage continu
a l'usinage fortement interrompu

KBNO020 couvre une large gamme d’applications allant de I'usinage continu a l'usinage stable interrompu
de matériaux trempés.

Choix des nuances m KBNO020 :1¢re recommandation/usage général

0 KBN25M : Usinage stable & haut rendement pour les usinages légérement interrompus a interrompus

[0 KBN35M :Haute résistance a la rupture et pour les usinages lourds interrompus

250m/mi [0 KBNO5M :Pour un usinage continu (finition a grande vitesse) a interrompu sont également
m/min KBN05M disponibles avec brise-copeaux
1re recommandation/
° Utilisation générale
Qo
>
o
; KBN020
[
>
oo | KBN25M KBN35M
Continu Choc important

3 Gamme étendue de préparations d'aréte de coupe pour diverses
applications et fonctionnalités

Plaquette négative Plaquette positive

Excellent Excellent

$01225

(0,12x25° Rrodé
+R rodé)

l\< Rrodé
MET S04030

(0,40x30° (0,10x35°
+R rodé) +Rrodé)
MEH MET
Résistance a la rupture et résistance " Résistance a la rupture et résistance des |
—_— des arétes de coupe — Excellent e arétes de coupe — Excellent

TO00815 Rrodé
(0,08x15°)
'\< Rrodé
MES S01035

— Force de coupe et netteté —>

— Force de coupe et netteté —>

Préparation de I'aréte de coupe standard de la plaquette Préparation de I'aréte de coupe standard de la

négative (usinage des matériaux trempés) plaquette positive (usinage des matériaux trempés)
Symbole Préparation d'aréte de coupe Applications et caractéristiques Symbole Préparation d'aréte de coupe Applications et caractéristiques
ME | S01225 0,12 mm x 25"+ R-arrondi Utilisation générale ME | Tooss 0,08 mm X 15° Aréte t.ra‘nc.hante chanfreinée,
minimise les bavures
MET | S01730 | 0,17 mmx30"+ Rearrondi Résistance supreure  a
rupture MES | 01225 | 0,12 mmx 25"+ R-arrondi Utilisation générale
. ) Pour usinage interrompu - .
MEH 504030 0,40 30°+ R-arrond . ) Pour un usinage stable
mmx anondt 1 avance rapide évite 'écaillage MET | S01035 | 0,10 mmx35°+ R-arrondi ax chogcs




Nouveau revétement « MEGACOAT TOUGH »

TOUGH | cen

Couche a haute résistance a |'usure avec
TiAIN + composants avec résistance a l'oxydation
Supprime I'usure par oxydation/diffusion

({o)11]o:1(-r4 Nouvelle technologie

Couche intermédiaire poue éviter I'écaillage ————— @

couche a forte d’adhérence

Deux couches dédiées au CBN

Adhérence améliorée entre le CBN et la couche a haute
résistance a 'usure.
Abrasion de la couche supprimée

CBN a haute teneur avec liant TiN de haute pureté
Amélioration de la résistance du CBN

M=GACOAT

Caractéristiques

Une couche d'adhérence est appliquée entre la
couche a haute résistance a l'usure et le CBN.
Réduit la délamination de la couche supérieure
pour obtenir une longue durée de vie de l'outil
et un usinage stable.

TiAIN

AITiCrN

Image de couche

Etudes de cas

Embrayage SCr420H
Vc =100 m/min
ap=0,15mm

f=0,10 mm/tr

Arrosage
WNGA080408501225

Durée de vie

KBNO020 offre un usinage stable avec une durée de vie
plus longue.
(Evaluation utilisateur)

Engrenage SCM415
Vc =100 m/min
ap=0,05mm

f=0,15 mm/tr

Arrosage
CNGA120408S01325MEW

Durée de vie

®

200 piéces/aréte

Concurrent C

KBN020 améliore la variation dimensionnelle avec une
durée de vie plus longue.
(Evaluation utilisateur)




Propriétés du revétement (évaluation interne)
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|III Faible Résistance a l'oxydation Elevée

Suppression de la délamination de la couche superieure
. Nouvelle technologie
LU S ELELERUE  Adhérence améliorée entre le CBN et la couche a haute résistance a I'usure

KBNO020 Concurrent A

P

pas de délamination

Conditions de coupe : Vc = 150 m/min, ap = 0,2 mm, f = 0,2 mm/tr, matériau pour travail a sec : SCM 415@ (Evaluation interne)

NVidéos

KYOCFAT : KUCCERS

KBNO20

1. Arbre - tournage extérieur 2. dressage Engrenage

DDJNL2525M-1504  DCLNL2525M-12

DNGA150408501225ME :  CNGA120412501225ME

SCM415® 62HRC :  545C® 58HRC

Ve =120 m/min, ap = 0,22 mm, f= 0,18 mm/tr (choc f = 0,15 mm/tr) Ve =120 m/min, f= 0,4 mm, f=0,15 mm/tr

Excellente stabilité d’usinage en usinage : Usinage stable en usinage interrompu
continu a interrompu. :  Ebauche.



Solution pour les pieces automobiles

Usinage continu a interrompu/lourdement interrompu.
Peut étre utilisé sur une variété de formes de pieces telles que l'usinage d’arbres
et d’engrenages.

Excellentes performances d'usinage des piéces de suspension
automatique qui utilisent beaucoup de matériaux trempés.

2 Longue durée de vie des outils et usinage stable.
La ténacité élevée supprime les ruptures soudaines lors des applications

d’usinage continues a interrompues.

Un usinage stable augmente la productivité.

engrenages planétaires

S45C (Cémentation et trempe)

Plaquette

CCMWO09T3085S01035MET

Utilisations

Finition d'alésage pour piéce cannelée (choc)

Piece

SCr420H

Plaquette

DNGA150404501225ME

Utilisations

Finition extérieure




Anneau de différentiel

Piece

SCr420H

Plaquette

CNGA120408501730MET

Utilisations

Surfacage (choc)

Plaquette

DNGA150404501225ME

Utilisations

Finition extérieure

Engrenage latéral

Piece

S45C (Cémentation et trempe)

Plaquette

CCMWO09T308501035MET

Utilisations

Finition d’alésage pour piéce cannelée (choc)




Plaquettes négatives

Préparation d'aréte de coupe Description IC S D1
Symbole | Spécification d'aréte de coupe Indication Exemples de forme (NGA 1204_ 12,70 4,76 5,16
- 0,12 DNGA 1504_ 476
° —— 12,70 5,16
s Chanfreinetarrondi | so1zgs | 12MMXE" canfieiné DNGA 1506_ 635
etarrondi 5 Rodé
Préparation Dimensions MEGACOAT
Forme Description d'aréte de (mm) Nbre d'arétes |  RESISTANT
coupe RE | LE £ KBN020
CNGA 120404501215MEW 04 2,6 [
@f 120408501215MEW S01215 08 25 2 [}
Multi-aréte / Avec aréte de planage 120412501215MEW 12| 25 *
(NGA 120402501225ME 0,2 2,6 [ ]
120404501225ME 0,4 2,6 [ ]
Q 120408501225ME 08 2,6 [ ]
S01225 2
120412501225ME 1,2 25 [ ]
120416501225ME 1,6 34 [ ]
A arétes multiples 120420501225ME 2,0 34 [
CNGA 120404501730MET 04 | 26 °
Q 120408501730MET 08 2,6 [ ]
S01730 2
120412501730MET 1,2 25 [ ]
A arétes multiples / Résistant ) 120416501730MET 16 | 34 L4
(NGA 120408504030MEH 08 26 [J
vﬂ S04030 2
R 120412504030MEH 1,2 25 [
A arétes multiples/ Choc
DNGA 150401501225ME 0,1 28 [}
150402501225ME 0,2 2,7 [ ]
150404501225ME 04 2,6 [ ]
S01225 2
150408501225ME 08 2,2 [}
G s 150412501225ME 1,2 19 [}
V ] S 150416501225ME 16 | 38 °
1o
_ DNGA 150604501225ME 0,4 2,6 [ ]
S01225 2
N 150608501225ME 08 2,2 [J
A arétes multiples
DNGA 150404501730MET 0,4 2,6 [ ]
150408501730MET 0,8 2,2 [ ]
S01730 2
150412501730MET 1,2 1,9 [ ]
G s 150416501730MET 1,6 38 [ ]
IV 0]
L 1 3] DNGA 150604501730MET 0,4 26 [ )
— S01730 2
N 150608501730MET 038 2,2 [ ]
A arétes multiples / Résistant
DNGA 150404504030MEH 04 | 26 °
S
'--.‘3‘..-- - 150408504030MEH 504030 | 08 | 22 2 °
{al
A arétes multiples/ Choc [ 150412504030MEH 1,2 1,9 [ ]
@ : Disponibilité



Plaquettes négatives

Préparation d'aréte de coupe Description IC D1
Symbole | Spécification d'aréte de coupe Indication Exemples de forme SNGA 1204_ 12,70 4,76 5,16
TNGA 1604_ 9,525 4,76 3,81
- ) 0,72mmx 25° 0,12
S Chanfreiné et arrondi S01225 chanfreing et arrondi m VNGA 1604_ 9,525 4,76 3,81
» Rodé WNGA 0804_ 12,70 4,76 5,16
Préparation Dimensions MEGACOAT
Forme Description d'aréte de (mm) Nbre d'arétes |  RESISTANT
coupe RE | LE £ aro20
_ LE. g 1.5
— SNGA 120404501225ME 04 | 26 °
O ' @ 3l 501225
e N — 120408501225ME 0,8 2,6 )
A arétes multiples =
T | LE_ , & LS
124 SNGA 120404501730MET 0,4 26 o
7: X ]
o i @ [’} Bl 120408501730MET 501730 08 | 26 °
e N
A arétes multiples / Résistant IC 120412501730MET 12 26 g
TNGA 160401501225ME 0,1 29 [ ]
160402501225ME 0,2 28 [ ]
160404501225ME S01225 0,4 2,7 [ ]
o e s
160408501225ME 08 24 [ ]
A arétes multiples 160412501225ME 12 | 21 °
% TNGA 160404501730MET 0,4 2,7 [ ]
E : 160408501730MET S01730 08 24 [ ]
S T
A arétes multiples / Résistant 160412501730MET 12| 21 bt
F TNGA 160404504030MEH 0,4 2,7 [ ]
y =% 504030
R 160408504030MEH 0,8 24 ()
A arétes multiples/ Choc
VNGA 160401501225ME 0,1 2,6 [ ]
5‘ 160402501225ME 0,2 23 [ ]
—~———— 501225
160404501225ME 0,4 2,0 [ ]
A arétes multiples 160408501225ME 08 | 27 )
5 VNGA 160404501730MET 0,4 2,0 [}
—— 501730
. 160408501730MET 08 2,7 [ ]
A arétes multiples / Résistant
A WNGA 080404501225ME 0,4 2,6 o
® 501225
hll—ll'- 080408501225ME 0,8 26 ()
A arétes multiples
o~
WNGA 080404501730MET 0,4 2,0 [ ]
I O § S01730
080408501730MET 08 2,6 [ ]
A arétes multiples / Résistant
@ : Disponibilité



Plaquettes positives

Préparation d'aréte de coupe Description IC S D1
Symbole | Spécification d'aréte de coupe Indication Exemples de forme (CMW 0602_ 6,35 238 28
0,08 (CMW 09T3_ 9,525 3,97 44
T Chanfreiné T00815 0,08 mmx 15° chanfreiné | , Sﬂt;( (PGB 0802 794 238 35
- . (PGB 0903 _ 9,525 3,18 45
s Chanfreiné 01225 0,12 mm x 25° chanfreiné 002 DCMW 0702 6,35 2,38 28
etarrondi etarrondi = @ DCMW 11T3_ 955 | 397 14
Préparation | Dimensions (mm) | Nbre |MEGACOAT RESISTANT
Forme Description . o
d'aréte de coupe RE LE d'arétes @ KBN020
mMw 060202T00815ME 0,2 2,0 ([ ]
060204T00815ME 100815 04 19 2 )
ﬂ - = 060208T00815ME 08 18 )
\\\/ s cmw 09T302700815ME 02 20 °
3 _ RO |
- 097304700815ME 100815 04 19 2 °
A arétes multiples 09T308T00815ME 08 18 [
mw 060204501225MES 04 19 )
. LS. ———————— 0125 2
\\/ = 060208501225MES 08 18 )
R = mw 097304501225MES 04 19 °
A arétes multiples / Utilisation 1 S01225 2
générale — 097308501225MES 0,8 1,8 °
ﬁ N = mMw 09T304501035MET 04 19 )
\\/? = 501035 2
[a)
\ 097308501035MET 08 18 )
A arétes multiples / Résistant —
EEe. ., (PGB 080204T00815ME 100815 04 | 19 2 °
O 4 (PGB 090302T00815ME 0,2 2,6
- T00815 2
Aarétes multiples 090304T00815ME 04 26
o LE .. (PGB 090304501225MES 04 25 )
; S5y
v i 501225 2
il a
A arétes multiples / Utilisation - 090308501225MES 08 25 L4
générale
(PGB 080204501035MET 04 19 )
— 501035 2
O 5 080208501035MET 08 22 )
\‘\_’/ (PGB 090304501035MET 04 25 °
. ——————— 501035 2
A arétes multiples / Résistant 090308501035MET 08 25 [
DCMW 070202T00815ME 0,2 24 ([ ]
070204T00815ME 100815 04 22 2 )
LE oS 070208T00815ME 038 19 ( J
‘ ‘AA‘“ ) DCMW 117302T00815ME 0,2 24 ([ ]
H / ] ﬁ _ 117302700815ME | , ,
v ' @ L8 11T304T00815ME 04 2,2 )
- — 1 T00815 2
IC 117308T00815ME 038 19 [ ]
A arétes multiples 117312700815ME 12 19 °
R TA DCMW  117302501225MES 02 | 24 °
-~ AR OO
U / @ ‘ ﬁ 11T304501225MES 501225 04 | 22 2 °
A arétes multiples / Utilisation - -
générale Ic 117308501225MES 08 19 )
DCMW 070202501035MET 0,2 19 [ ]
070204501035MET 501035 0,4 17 2 °
LE A S 070208501035MET 08 19 )
3 (2% "~
W | %\ = DCMW 117302501035MET 02 24 °
<’ @ L,ﬁ 117304501035MET 04 | 22 °
il — 1 501035 2
I 11T308501035MET 08 19 )
A arétes multiples / Résistant 117312501035MET 1.2 19 [
@ : Disponibilité



Plaquettes positives

Préparation d'aréte de coupe Description IC S D1
Symbole | Spécification d'aréte de coupe Indication Exemples de forme TPGB 1103 _ 6,35 318 3,5
‘ﬂ-‘ TPGB 1603 _ 9,525 ' 45
T Chanfreiné 00815 0,08 mm x 15° chanfreiné 150t?— TPGW 1604 9575 476 44
— VBGW 1103_ 6,35 3,18 28
s Chanfreiné §01225 0,12 mm x 25° chanfreiné et VBGW 1604 9,525 4,76 44
etarrondi etarrondi 25° r< Rodé VCGW 0802 476 238 23
Préparation Dimensions MEGACOAT
Forme Description d'aréte de (mm) Nbre d'arétes |  RESISTANT
coupe RE | LE £ o2
& AY Sy TPGB 110302T00815ME 02 | 23 °
\/pr
G @ R i 110304T00815ME T00815 0,4 21 3 °
‘ B N |8
A arétes multiples Ic 110308T00815ME 08 18 o
& & s
<
i;éé » TPGB 110304501225MES 04 2,1 ([ ]
& O . @ ] — 501225 3
N i|.a
A arétes multiples / Utilisation c - 110308501225MES 08 | 18 °
générale
A ; TPGB 110302501035MET 0,2 23 e
b 110304501035MET 01035 | 04 | 21 3 °
| O k z 110308501035MET 038 18 °
= TPGB 160304501035MET 0,4 18 (]
) 501035 3
A arétes multiples / Résistant 160308501035MET 08 | 15 °
& s
\;'Ln“ TPGW 160404501035MET 0,4 18 o
ﬁ ‘Nj 501035 3
R — - 160408501035MET 08 | 15 °
A arétes multiples / Résistant I€
VBGW 110302700815ME 0,2 24 [
110304700815ME T00815 0,4 2,0 2 °
-‘__-E...'._, 110308T00815ME 08 1,7 o
VBGW 160402700815ME 0,2 24 o
160404T700815ME T00815 0,4 2,0 2 o
A arétes multiples 160408T00815ME 038 1,7 ®
_‘-h‘-ﬂ—'.' VBGW 110304501225MES S01225 04 2,0 2 [ ]
Aarétes multiples / Uilisation VBGW  160404501225MES 01225 | 04 | 20 2 °
générale
VBGW 110302501035MET 0,2 24 ([ ]
110304501035MET S01035 04 2,0 2 ([ ]
‘--...ﬂ..-" 110308501035MET 08 | 17 °
VBGW 160402501035MET 0,2 24 °
160404501035MET S01035 0,4 2,0 2 °
A arétes multiples / Résistant 160408501035MET 08 | 17 [
1.___:\'____.- VCGwW 080202T00815ME 02 | 24 °
T00815 2
R 080204T00815ME 0,4 2,0 °
A arétes multiples
"'-.._H,,—-'- VW 080202501035MET 0,2 24 e
080204501035MET S01035 0,4 2,0 2 °
A arétes multiples / Résistant 080208501035MET 08 17 o
@ : Disponibilité
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Conditions de coupe recommandées

. Nuance de Conditions de coupe
Matériau de ) S
la pibce Dureté Utilisation plaguette
P recommandée V¢ (m/min) ap (mm) f (mm/tr)
Finition générale Continu~Chocs KBN020 80-150- 200 0,05-0,2-0,5 0,05-0,2-0,45
Matériaux ) " L
TS 55HRCou plus |Usinage stable haute efficacité Choc léger a choc KBN020 80-150-200 0,05-0,2-0,5 0,05-0,2-0,45
Choc (ap faible) Choc a choc important KBN020 80-130-180 0,05-0,2-0,5 0,05-0,2-0,4
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