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CA115P/CA125P

Durée de vie prolongée de l'outil dans différents environnements
d'usinage de l'acier

Le nouveau revétement et le substrat en carbure procurent
une excellente résistance a l'usure et a la rupture

Durée de vie prolongée de I'outil pour une large gamme
d’applications d’usinage

Nouveau brise-copeaux PMG pour la semi-ébauche

CA115P

Usinage continu a légerement discontinu
Une efficacité élevée

CA125P

Usinage continu a fortement interrompu
Usage général



Nouvelle nuance de carbure revétue CVD pour l'acier

CA115P/CA125P

Le nouveau standard pour 'usinage de l'acier

Durée de vie prolongée de l'outil dans un grand nombre d'environnements
d'usinage

Gamme étendue de brise-copeaux pour l'usinage de l'acier dans diverses
applications

CA115P/CA125P prolonge considérablement la
durée de vie de l'outil

- Economies de codts

- Réduction des temps d'arrét

- Réduction du stock nécessaire
- Qualité d'usinage constante

- Automatisation de la ligne et baisse des couts de mai

- Favorise une société neutre en carbone en réduisant la

Les technologies avancées améliorent la long

Technologie avancée

Nouveau revétement et nouveau
substrat carbure

CVD Noir et or

e Excellente résistance a I'usure et a la rupture




Technologie innovante
de revétement

Disposition des couches d’alumine
ultra-uniforme

Technologie exclusive de disposition de cristaux
Uniformité significative et direction de la cristallogenése

Réduction de l'usure en cratére et accroissement de la ! N
durée de vie de l'outil

Nouveau développement

Brise-copeaux PMG pour semi-ébauche

La conception unique couvre une large gamme d’applications
d'usinage
Permet un excellent controle des copeaux




Durée de vie prolongée dans de nombreuses applications

Schéma des applications

CA115P

CA115P Usinage continu-légérement intermittent
CA125P de l'acier

nventionnel P10

Pour un usinage hautement efficace avec
une résistance a l'usure et a I'écaillage

CA125P

Usinage continu-fortement interrompu
de l'acier

Résistance a l'usure

Résistance a la rupture

Premiere recommandation pour l'usinage

. . Avec Forte coupe [
Continu Choc léger interruption interrompue de l'acier

. . ‘ -¢- Polyvalence élevée

m Longue durée de vie de I'outil dans différents environnements d'usinage, de

I'ébauche a la finition

: Durée
§ de vie
aArbre S43C : o Bague HMM45 ﬁ

Etat des arétes

CA125P a maintenu la stabilité et obtenu CA115P offre une durée de vie de I'outil
moins d’usure que le concurrent A. : 2 fois plus longue que le concurrent B et
V\ maintient une meilleure usure des arétes.

Etat des arétes

Nombre de pieces

= CA115P 200 piecesaréte

'
a
Bogheta

CA125P Concurrent A

Concurrent B 100 piéces/aréte

Conditions de coupe :
Vc =200 m/min,ap= 0,5 mm

f=0,3 mm/tr, avec arrosage Conditions de coupe :
DNMG150408PP : Ve =210 m/min,ap =05 mm
Durée de vie de I'outil : 150 pieces/aréte : f=0,35 mm/tr; avec arrosage
: DNMG150408PQ
(Evaluation utilisateur) ! (Evaluation utilisateur)
S Lo Durée
s , : . . . . devie
Piéces automobiles SCM420H : Piéces automobiles Acier non trempé
Etat desarétes :
CA125P offre un usinage stable sans CA125P présente une durée de vie de
V\ écaillage méme apres avoir atteint la fin de : I'outil 1,4 fois plus longue que le
la durée de vie estimée de l'outil. concurrent D.
Nombre de piéces
Etat des arétes H \
CA125P ConcurrentC
Conditions de coupe : Conditions de coupe :
Vc =160 m/min,ap = 1,0 mm : Vc =160 m/min, ap =0.2 mm
f=0,32 mm/tr, avec arrosage : f=0,32 mm/tr, avec arrosage
CNMG120412PG CNMG120408PG

Durée de vie de l'outil : 100 pieces/aréte

(Evaluation utilisateur) (Evaluation utilisateur)



m Le nouveau brise-copeaux PMG offre une durée de vie de I'outil

jusqu'a 4 fois plus longue

Durée
de vie

e Ecrou S45C

CA115P offre une durée de vie de l'outil
4 fois plus longue que le concurrent E. Le
niveau d'usure apres I'usinage est
également comparable.

Nombre de piéces

1 440 piéces/aréte
Concurrent E - 360 picces/aréte

Conditions de coupe :
Vc =190 m/min,ap =1,3 mm
f=0,2 mm/tr, avec arrosage

265 CA115P

CNMG120408PMG
(Evaluation utilisateur)
eRouIement SCM415 | m
Etat des arétes

CA125P a maintenu l'usinage sans ruptures
par rapport au concurrent G, fréquemment
endommagé pendant l'usinage.

Etat des arétes
CA125P Concurrent G

Conditions de coupe :

Vc =270 m/min,ap= 1,3 mm

f=10,25 mm/tr, avec arrosage

WNMG080408PMG

Durée de vie de I'outil : 300 piéces/aréte
(Evaluation utilisateur)

eEngrenage S35C

e Attelage S45C

Durée
de vie

]

CA125P présente une durée de vie de
I'outil 2 fois plus longue que le concurrent
F pour l'usinage stable, méme dans des
sections d'usinage intermittentes.

Nombre de piéces

CA125P 200 pieces/aréte

Concurrent F

Conditions de coupe :

Vc =260 m/min,ap = 1,5mm
f=0,3 mm/tr, avec arrosage
CNMG120412PMG

(Evaluation utilisateur)

CA125P présente une durée de vie de l'outil
2 fois plus longue que le concurrent H.

Nombre de pieces

CA125P 100 piéces/aréte

Concurrent H [0 JH ki

Conditions de coupe :

Ve =160 m/min,ap= 1,0 mm
f=0,37 mm/tr, avec arrosage
WNMG080408PMG

(Evaluation utilisateur)

oBoqun SCM440H i
Etat des arétes

CA125P présente une meilleure résistance
a l'écaillage que le concurrent I.

Etat des arétes

CA125P Concurrent |

A

Conditions de coupe :

Vc =200 m/min,ap= 2,0 mm

f=0,3 mm/tr, avec arrosage
TNMG160408PMG

Durée de vie de I'outil : 130 piéces/aréte

(Evaluation utilisateur)

@ Ecrou 545C

;l

A

|4

CA125P présente une durée de vie de
I'outil 2 fois plus longue que le concurrent
Jenraison de la résistance a l'usure
améliorée.

Nombre de piéces

Concurrent J [e1el AT

CA125P

Conditions de coupe :

Vc =200 m/min,ap = 2,2 mm
f=0,2 mm/tr, avec arrosage
WNMG080408PMG

(Evaluation utilisateur)




2 Revétement et substrat carbure exclusifs nouvellement
développés avec résistance supérieure a l'usure et a la rupture.

Les propriétés optimisées du revétement sur les faces de coupe et de dépouille assurent la résistance a
l'usure et a la rupture

Le film d’alumine plus uniforme que la coucurrence* réduit I'usure en cratére

*Mars 2023, selon les études menées par Kyocera

Noir et or

Supprime l'usure en

Face de coupe cratere et la rupture
- La nouvelle technologie de traitement de
surface améliore la résistance a la rupture

- La couche d’alumine hautement uniforme
réduit l'usure

Traitement de surface

Couche d’alumine
utement uniforme

{ Couche TiCN unique )

TELCHMOLOGY

Nouveau substrat
carbure Comparaison de la résistance a l'usure (évaluation interne)

0,30

025 B CA125P
M ConcurrentK
020 M Concurrent L

DépOUi"e Meilleure résistance a l'usure

Usure de la face de dépouille (mm)

- La couche de surface a dureté élevée supprime 015
I'abrasion Résistance a l'usure
ag a 0,10
- La couche d'oxyde d'aluminium uniforme '
réduit l'usure
0,05
- Défauts sur les arétes faciles a détecter grace a
la surface dorée
0 5 10 15 20 25
Temps d’usinage (min)
(ouche desurfacea
dumte élevée Conditions de coupe : Vc = 300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/tr, arrosage ~ Piéce : SCM435

Couche d'alumine

hautement uniforme ) ]
Comparaison de la résistance a la rupture (évaluation interne)
Usinage intermittent n = 3 en moyenne

Résistance a la rupture
CA125P

{ Couche TiCN unique J

Concurrent M

0 4,000 8,000 12,000

Nouveau substrat )

carbure Nombre d'impacts (fois)

Conditions de coupe : Vc = 300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,35 mm/tr, Arrosage
Piece : S45C (4 gorges)




e Excellente résistance a I'usure grace a l'orientation cristalline plus uniforme que
hautement uniforme la concurrence *

Structure cristalline du film d’alumine (image CG)

Orientation cristalline uniforme

La nouvelle technologie de contréle des cristaux procure la meilleure
orientation , O, par rapport a la concurrence

Comparaison des états des arétes de coupe (Fvaluation interne)

Apreés 16,9 minutes d'usinage

Meilleure résistance a l'usure
Réduit I'usure en cratére et I'abrasion externe causées par le raclage des
copeaux

CA125P Concurrent K Concurrent L

: . I~

Usure en cratere importante Jll Usure en cratére importante

Conditions de coupe : Vc =300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/tr, Arrosage
Piece : SCM435

*Mars 2023, selon les études menées par Kyocera

Analyse de l'orientation cristalline (modele EBSD)
Un pourcentage plus élevé de rouge indique un modéle de croissance plus uniforme

CA125P Conventionnel A

Direction cristalline uniforme (Image CG) Orientation cristalline

g (Image virtuelle)
non-uniforme

( Couche TiCN unique ) ( Nouveau substrat carbure )
Taille des particules TiCN appropriée avec Résistance a la déformation plastique améliorée avec
technologie exclusive de contréle des cristaux une résistance a la température accrue
Résistance a I'écaillage considérablement
améliorée Comparaison de la dureté des Comparaison de I'état
Couche TiCN (CA125P) Comparaison de I'état des arétes substrats carbure des arétes

(évaluation interne) (évaluation interne) (évaluation interne)

CA125P 580 CA125P

1

540

Concurrent K

Concurrent K

500

Dureté du substrat carbure (Hv) a 800 °C

Exposition du substrat

[Unldétachement du]
Conditions de coupe : Vc = 250 m/min 0

Conditions de coupe : Vc = 300 m/min
ap=1,0mm,f=04mm/tr CA125P Concurrent K ap=1,0mm,f=04mm/tr

L=1,0mm, Avec arrosage, Piéce : SUJ2 Sans arrosage,  Pieces : SCM435



3

Les nombreux brise-copeaux couvrent une large gamme
d’applications d’usinage et de conditions

Nouvelle gamme avec le nouveau brise-copeaux PMG pour semi finition jusqu'a semi ébauchel
Couvre de nombreuses applications, de la finition a I'ébauche

Modéle négatif

Brise-copeaux adaptatif de la série P pour l'usinage de
l'acier

PP

Pour la finition
Faible effort de coupe

PQ

Pour la semi-finition
Acuité et résistance

PMG

Pour la semi-ébauche
Couvre une large gamme
de domaines d’usinage

PG

Pour la semi-ébauche
Axée sur la stabilité

PH

Pour I'ébauche
Conception d'aréte
robuste

Modéle positif

Gamme de brise-copeaux utilisable (ap correspond au rayon)

Type CNMG12

8
S L
PH
6l
PMG
sk
€
E,L PG
aQ
©
3
PQ
5L
TSN
0 O‘.W 0‘2 013 0T4 0‘5 0‘.6 O‘.7
f (mm/tn)

Pour la finition

PP

Grande précision
Amélioration de la productivité de la finition

Gamme de brise-copeaux utilisable (ap correspond au rayon)

Type CPMTO09 : Acier
2

KA

0 0.1 02 03
f (mm/tn)

€
£
Q
©

Plaquette Wiper
WP

Nouvelle conception de la géométrie de
I'aréte de planage
Productivité élevée

Type CPMTO09 : Acier
3

<N

0 0.1 0.2 03 04 05
f (mm/tn)

ap (mm)




Excellent contrdle des copeaux

Bon contréle des copeaux dans une large gamme de domaines
d’'usinage

Gamme de brise-copeaux

Pour la semi-ébauche

Brise-copeaux PMG

Couvre un grand nombre d'applications d’usinage, de lI'usinage moyen jusqu'a I'ébauche
Excellente résistance a l'usure avec un faible effort de coupe
Réduit les irrégularités de forme des copeaux et améliore la durée de vie de l'outil

Structure du brise-copeaux

Supprime l'enchevétrement de copeaux lors de l'usinage a grande
profondeur de coupe avec une surface légérement montante

Point circulaire

Controle des copeaux lors de l'usinage a faible profondeur
de coupe

Section A-A'

Périmétre de coupe positif élevé

A

La conception a faible effort de coupe supprime I'élévation de température de la face
de coupe
Réduction de l'usure des brise-copeaux et des changements de forme des copeaux

Durée de vie prolongée de I'outil

Supprime I'élévation de température de la face de coupe.
Réduit l'usure en cratére

Comparaison de la simulation de la température de I'aréte
(évaluation interne)

Brise-copeaux PMG Conventionnel B

ap =50mm, f=0,3 mm/tr

HENVinen.650°

ap=25 f=0,5 Ln:n/tr

e &
. Py o ? - Conditions de coupe :Vc = 270 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/tr
€ - , Piece : SCM430
£ T
o e
© " u % s .

ap=1,0mm,f=02 mm/tr .. - Formes de copaux réguliéres, compactes et uniformes

Faredl iy, 2 T : oo w
Usinage

"‘
e g™ PMG Forme des copeaux
o Usinage
initial | g € & ~ initial 3 N
\ o )W g - L

A, ]
Apres w""q-"; VY

. ol ¥ B # '\'
Apres
27,2 min % o 25,0 min
L [ ’ o - i
01 02 03 04 05 06 07 dusinage s 4 o " dusinage |~ FiPyhuns
f (mm/tr)

Conditions de coupe :Vc = 300 m/min, ap = 0,5~5,0 mm, f=0,1~0,5 mm/tr
Piece:SCr420  CNMG120408PMG

Conditions de coupe : Vc = 300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/tr
Sous arrosage (arrosage extérieur) Piece : SCM435 WNMG080408PMG
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Conditions de coupe recommandées
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Vc (m/min)
Acier bas carbone Acier a moyen carbone Aciers fortement alliés
Aciers faiblement alliés Aciers faiblement alliés
150 HB ou moins 250 HB ou moins 300 HB ou moins
Négatif 150 ~ 300 ~ 400 150 ~ 280 ~ 360
CA115P
Positif 120 ~ 240 ~ 320 110~ 220 ~ 290
Négatif 150 ~ 240 ~ 320 150 ~ 220 ~ 280
CA125P
Positif 120~ 190 ~ 260 110~ 170~ 230

16









VD

TECHMNILOGTY

EYODCERA'S COATING WORLD

[ T et

i) Les informations contenues dans cette brochure sont a jour en avril 2023.

L> I(l_'ID EE Ra Toute copie ou reproduction totale ou partielle de cette brochure sans accord est interdite.
P! [ p

TZF00224

www_kyocera-unimerco.com © 2020 KYOCERA Corporation




