THE NEW VALUE FRONTIER

Nuance de carbure revétue

{g I(HDEERE CVD pour l'acier

CAO025P

Revétement CVD de nouvelle génération pour une durée de vie plus longue

Résistance a I'usure améliorée
Excellente résistance a la rupture
Excellente résistance a I'adhérence et a I'écaillage

Plaquettes positives ajoutées a la gamme




Nuance de carbure revétue CVD pour l'acier

CAO025P

Revétement CVD de nouvelle génération pour une durée de vie plus longue

Résistance a I'usure améliorée grace a une nouvelle nuance CVD pour l'acier

Couche d'oxyde d'alumine avec une bonne résistance thermique (deux fois plus épaisse que le revétement traditionnel)
Résistance a la déformation plastique améliorée par une augmentation de la résistance a la température

Comparaison de la résistance a I'usure (évaluation interne)
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Comparaison de l'usure (Evaluation interne) Temps de coupe : 25,2 min

CA025P garantit une usure réguliére avec une durée de vie stable

CA025P

Concurrent A

Usure stable sur la surface Motif d’usure instable

Conditions de coupe : Vc = 300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/tr, piece arrosée : 34CrMo4

Excellente résistance a la rupture

Le nouveau substrat a haute stabilité offre
une excellente résistance a I'écaillage
Comparaison de la résistance a la rupture (évaluation interne) moyenne de 5 fois

CA025P

Concurrent A

Concurrent B
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Nombre de chocs

Conditions de coupe :Vc = 250 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,35 mm/tr,
sous arrosage (avec liquide de coupe), piece : 42CrMo4 (avec 4 fentes)

CA025P (50,4 min)

Concurrent A (29,4 min) Concurrent B (42 min)

Bonne condition
d'usure

Conditions de coupe : Vc =300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/tr,
piece avec arrosage : 34CrMo4

Comparaison de déformation plastique sous haute température
(Evaluation interne)
Comparaison avec le concurrent A

CA025P

Concurrent A
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Excellente résistance a I'adhérence
et a l'écaillage
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Un processus de post-revétement spécial empéche
I'adhérence

Adhérence sur l'aréte apres la coupe (évaluation interne)

Post-revétement spécialisé

[

Large zone d'adhérence
* La zone d'adhérence apparait en blanc

Adhérence réduite

Conditions de coupe : Vc = 270 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,1 mm/tr,
sous arrosage (avec liquide de coupe), piece : 42CrMo4 (avec 4 fentes)



Matrice de forgeage a froid - X40CrMoV5-1

Ve =230 m/min e — — — —
ap = 2,0 mm~

f=0,23 mm/tr

Sous arrosage

(avec liquide de coupe)
CNMG120408PG
CA025P

Durée de vie

CA025P
Brise-copeaux PG
Concurrent B

Brise-copeaux brut de frittage 15 PleCES/ arete

™

Durée
de vie

CA025P

Le brise-copeaux CA025P PG prolonge la durée de vie de 1,6 fois par rapport au
concurrent B. Une bonne aréte de coupe assure un usinage continu.
Evaluation d'utilisateur

Bride - C45

Ve =250 m/min
ap=10mm
f=0,1~0,35mm/tr
Sous arrosage

(avec liquide de coupe)

WNMG080408PQ

CA025P :

Durée de vie

g:‘i‘s’ez_scf,peaux PQ 150 piéces/aréte ﬁ
Durée :

gﬁggigf)ggex brut de frittage 100 piéceS/ aréte devie ;

1 CA025P Concurrent D

Le brise-copeaux CA025P PQ prolonge la durée de vie de 1,5 fois par rapport
au concurrent D. L'excellente aréte de coupe a maintenu un usinage continu.
Evaluation d'utilisateur

25 piéces/aréte m‘

Concurrent B

Tuyau - 42CrMo4

Ve =160 m/min
ap=12mm
f=0,2mm/tr
Sous arrosage T =" "—"'T
(avec liquide de coupe)
DNMG150408PG
CA025P

220

Durée de vie

CA025P
Brise-copeaux PG
Concurrent C

Brise-copeaux brut de frittage 20 plecesl arete

40 pieces/aréte ﬁ

Durée
de vie

Le brise-copeaux CA025P PG a multiplié par deux la durée de vie par rapport
au concurrent C. Moins d'aréte rapportée et un état surface supérieur.
Evaluation d'utilisateur

Bride - 42CrMo4 (normalisé) =

Ve =200 m/min
ap=03mm
f=0,15mm/tr '~
Sous arrosage

(avec liquide de coupe)
DNMG150404PP
CA025P

2280

=1 75
Durée de vie

CA025P
Brise-copeaux PP

Meilleure

30 pieces/aréte

Aréte

Concurrent E de coupe

Brise-copeaux brut de frittage

CA025P “ Concurrent E

Le brise-copeaux CA025P PP a montré moins d'usure sur |'aréte de coupe aprés
I'usinage de 30 piéces et a garanti un usinage stable.

30 pieces/aréte

Evaluation d'utilisateur




Plaquettes négatives
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& CPMT 090304XP 04 °
E 9525 | 3,18 | 44 n°
2 initon 090308XP 08 )
£ "w.ﬁ CPMT  090304XQ 04 )
£ \;_y-"' 9525 | 3,18 | 44 11°
g 090308XQ 08 )
Semi-finition



Plaquettes positives @
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. . Carbure revétu A Carbure revétu
Dimensions (mm) 22| pra Dimensions (mm) 2| par@D
Forme Description Rayon R =3 Forme Description RavonR =51
Aréte |Fpaisseur| Trou VORI 22| caoasp Aréte |Fpaisseur| Trou VONR| 25| caoasp
(RE) (RE)
) ROMX  1003M0 100 | 318 | 36 | — ° T 09020280 || e | e L e L ®
A r 090204PP 04 °
=
\ J | ROMX  1204M0 120 | 476 | 42 | — ° 5 TINT 1103020P - ~
o| T | s osmome 04 ° 110304PP 635 | 318 |33 ] 04 | 1°| @
£ | 9525 | 397 | 44 7 110308PP 08 °
i IR % - TPMT 0902046 556 | 238 |28 | 04 | 1° | @
SPMR 090304 04 ° < & TPMT  110304GP 04 °
9525 | 3,18 | — 1° 2 'l 635 | 318 | 33 11°
P 090308 08 ° = | e A8 110308GP 08 °
2 : SPMR 120304 04 ° TPMT  160304GP 9525 | 318 | 44 | 04 | 11° | @
C— 127|318 | — 11°
120308 08 ° TPMT  090202HQ 02 °
556 | 238 | 28 11°
rd TBMT  060102DP 02 ° Y O b
£ Q 397 | 159 | 23 5 ) . TPMT  110302HQ 02 °
£l 4 5
HERICDI? L C £ 1 110304HQ 635 | 318 |33 ] 04 | 11°| @
z| 4
. K| e e gne
. TCMX  090204WP 556 | 238 | 25| 04 | 7 | @ — J10302H0 08 d
z ﬁ 3 TPMT  160304HQ 04 °
E | w . 9525 | 318 | 44 1m°
i TCMX  110204WP 635 | 238 | 28 | 04 | 7 ° TR 08 °
< % TOMT 110204HQ 04 ° TPMT  090204XP 556 | 238 | 28 | 04 | 11°| @
é Q 635 | 238 | 28 7a v # TPMT  110304XP 04 °
Hy.®." 2 635 | 318 | 33 1°
L 110208HQ 08 L] z ﬁ 110308XP 08 o
5 | e
TPMX | = TPMT  160304XP 04 °
090202WP 02 ° 9525 | 318 | 44 e
iition 160308XP 08 °
090204WP 55 | 238 | 28 | 04 | M ° M 1103080 04 °
z 635 | 318 | 33 11°
. i T 08 ° £ -~y 110308XQ 08 °
= Q' — S| dte L | TPMT 160304XQ 04 °
24 £ 2T 9525 | 318 | 44 11°
d 110302WP 02 ° - " g
Semi-finition 160308XQ 08 o
110304WP 635 | 318 | 33| 04 | 17| @ @: disponible
110308WP 08 °
Finition
@: disponible



Plaquettes positives @

1

’ . Carbure revétu . - Carbure revétu
Dimensions (mm) 22| aan Dimensions (mm) 22| D
Forme Description Rayon R =51 Forme Description Ravon R =&
Aréte |Fpaisseur| Trou VORI 22| caoasp Aréte |Fpaisseur| Trou VORI 2| cpoasp
(RE) (RE)
VCMT  080202PP 02 )
s 476 | 238 | 23 7°
g TPMR  160304GP 9525 | 318 | — | 04 | 11° ° < 080204PP 04 )
STETD <L VOMT 1604049 04 °
TPMR  110304HQ 04 ° 9315 | 476 ) 44 r
. 635 | 318 | — L% 1o 160408PP 08 )
£ 110308HQ 08 °
g TP 1603040 vl om Y . ° < | o VCMT  080202VF 02 °
o 0 , L 08 pS g | <L 476 | 238 | 23 7
080204VF 04
TPMR 110304 04 ) i
g 110308 Rl e B e B ™
g R ’ < VCMT  080202HQ 02 Y
2 160304 04 ) = .
e 9525 | 318 | — n b <L 476 | 238 | 23 7
008 08 hd 5 0802040 04 °
VBMT  110302PP 0,2 [ ]
110304PP 635 | 318 | 28 | 04 | & ° WBMT  060102L-DP 02 L
| —1397 | 159 | 23 5°
E ‘t‘g} 110308PP 08 ) < 4 060104L-DP 04 L
£ VBMT  160404PP 04 [ ] £ I"ﬁ- WBMT 080202L-DP 0.2 L
160408PP 9525 | 476 | 44 | 08 | 5° ° | St —————— 476 | 238 | 23 5
160412PP 12 ° 0802041-0 04 .
: VBMT  110304GP 635 | 318 | 28 | 04 | 5° [ J - WPMT  110204GP 635 | 238 | 28 | 04 | 11° [}
2P| e t604046P 055 | ar6 | aa L% | o | ® A
160408GP 08 ) i o | WPMT 160304GP 9525 | 318 | 44 | 04 | 11 °
VBMT  110302VF 0,2 [ ]
NGF | 635 | 318 | 28| 04 | ¥ | @ WRMT nooMe | e L e L ®
110308VF 08 ° £ 110204HQ 04 °
2 | o Pas, | VBMT  160402VF 02 ° £ ‘Y WPMT 16030440 04 °
N = 160404VF 0.4 Py —— 9,525 | 3,18 | 44 1°
———— 19525 | 476 | 44 — 5° 160308HQ 08 ®
160408VF 08 )
160412VF 1.2 [ . .:c!lsponlble
L : gauche uniquement
110304HQ 04 )
VBMT N 635 | 308 | 28 5°
£ 110308HQ 08 )
El ™ 160404H 04
1 | <L VBMT [ ®
3 160408HQ 9525 | 476 | 44 | 08 | 5° )
160412HQ 12 )
@: disponible



Conditions de coupe recommandées

Vc (m/min)
Acier bas carbone Acier a moyen carbone Adiers fortement alliés
Aciers faiblement alliés Aciers faiblement alliés
150 HB ou moins 250 HB ou moins 300 HB ou moins
CA025P 150 ~ 240 ~ 320 150 ~ 220 ~ 280
5 (Typ CNMG12)
9 . PG
>
K]
f]
t CA025P _
g £’ 6s
> £
g 2 N\
19} ©
he) 2
a2
g
< Traditionnel P25 1 (
i
v N
2 PQ
® . Ch Ch
= | Continue | e ‘ Chocs ‘ importants 0 0, 02 03 04 05
f (mm/U)
X o Choc (semi-€ébauche) X o
W Brise-copeaux PG Semi-ébauche PR W Brise-copeaux PQ Semi-finition
Usinage stable et bon contréle des copeaux sur une large gamme d’applications Réduit le bourrage des copeaux et la résistance a des avances élevées
Continu (semi-ébauche)
M Brise-copeaux GS Semi-ébauche 1ére recommandation Brise-copeaux PP Finition
Base hybride permettant un usinage stable en cas de choc léger Améliore le bourrage des copeaux et I'écrasement des copeaux
a des avances élevées avec un petit ap
I(H DEERE Les informations contenues dans cette brochure sont actuelles en janvier 2019.
Toute copie ou reproduction totale ou partielle de cette brochure est interdite sans accord.
TZF00140
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