Zentrierbohrer

Zentrierbohrer ohne Flache

KiSTOCK

T

Katalog-Nr. 71600

600

i~ 3

>

do

|1\/

di
mm
0,500
0,800
1,000
1,250
1,600
2,000
2,500
3,150
4,000
5,000
6,300
8,000

322

d2
mm
3,150
3,150
3,150
3,150
4,000
5,000
6,300
8,000
10,000
12,500
16,000
20,000

1
mm
25,000
25,000
31,500
31,500
35,500
40,000
45,000
50,000
56,000
63,000
71,000
80,000

o

e Ausspitzung = @ 2,000
¢ Kegelmantelanschliff

e fir Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form A

e d1 < 0,8 mm: einseitig mit Spitze

d1

10,000
12,500

d2

25,000
31,500

11
mm
100,000
125,000



Zentrierbohrer

Zentrierbohrer ohne Flache

KiSTOCK

=3

Katalog-Nr. 71601

600

i~ 3

>

do

|1\/

d1
mm
0,500
0,800
1,000
1,250
1,600
2,000

d2
mm
3,150
3,150
3,150
3,150
4,000
5,000

1
mm
25,000
25,000
31,500
31,500
35,500
40,000

o

e Ausspitzung = @ 2,000
¢ Kegelmantelanschliff

e fir Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form A

e d1 < 0,8 mm: einseitig mit Spitze

d1

2,500
3,150
4,000
5,000
6,300
8,000

d2
mm
6,300
8,000
10,000
12,500
16,000
20,000

11
mm
45,000
50,000
56,000
63,000
71,000
80,000
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Zentrierbohrer

Zentrierbohrer ohne Flache

KiSTOCK

~

Katalog-Nr. 71602

600

i~ 3

>

do

|1\/

di
mm
0,500
0,800
1,000
1,250
1,600
2,000
2,500
3,150
4,000
5,000
6,300
8,000

324

d2
mm
3,150
3,150
3,150
3,150
4,000
5,000
6,300
8,000
10,000
12,500
16,000
20,000

1
mm
25,000
25,000
31,500
31,500
35,500
40,000
45,000
50,000
56,000
63,000
71,000
80,000

Ausspitzung = @ 2,000
Kegelmantelanschliff

korrekte Anlage zwischen Koérnerspitzen
fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form R

d1 < 0,8 mm: einseitig mit Spitze

d1

10,000

d2

25,000

11
mm
100,000



Zentrierbohrer

Zentrierbohrer ohne Flache

KiSTOCK

———

Katalog-Nr. 61602

600

i~ 3

>

do

|1\/

d1
mm
0,800
1,000
1,250
1,600
2,000
2,500

d2
mm
3,150
3,150
3,150
4,000
5,000
6,300

1
mm
25,000
31,500
31,500
35,500
40,000
45,000

Ausspitzung = @ 2,000
Kegelmantelanschliff

korrekte Anlage zwischen Koérnerspitzen
fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form R

héherer VerschleiBschutz

d1 < 0,8 mm: einseitig mit Spitze

d1

3,150
4,000
5,000
6,300

d2
mm
8,000
10,000
12,500
16,000

11
mm
50,000
56,000
63,000
71,000
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Zentrierbohrer

Zentrierbohrer ohne Flache

KiSTOCK

o

Katalog-Nr. 71605

600

i~ 3

>

do

|1\/

d1
mm
1,000
1,250
1,600
2,000
2,500
3,150

326

d2
mm
3,150
3,150
4,000
5,000
6,300
8,000

1
mm
31,500
31,500
35,500
40,000
45,000
50,000

Ausspitzung = @ 2,000

Kegelmantelanschliff
mit Wulst fiir besonders hohe Bruchsicherheit

Vertiefung am Ubergang Senkung/Bohrung fiir zusétzlichen Schmierstoffraum

flr Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form A

d1

4,000
5,000
6,300

d2

mm
10,000
12,500
16,000

11
mm
56,000
63,000
71,000



Zentrierbohrer

Zentrierbohrer ohne Flache

KiSTOCK

R

Katalog-Nr. 71604

do

d1

1,000
1,250
1,600
2,000
2,500
3,150

d2

mm
4,000
5,000
6,300
8,000
10,000
11,200

1
mm
35,500
40,000
45,000
50,000
56,000
60,000

o

Ausspitzung = @ 2,000
Kegelmantelanschliff

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form B

mit Schutzsenkung 120°

d1

4,000
5,000
6,300

d2

mm
14,000
18,000
20,000

11
mm
67,000
75,000
80,000
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Zentrierbohrer

Zentrierbohrer mit Flache

KiSTOCK

Katalog-Nr. 71607

600

I~ 3

>

do

|1\/

328

d1
mm
1,600
2,000
2,500
3,150
4,000
5,000

FEG

d2

mm
4,000
5,000
6,300
8,000
10,000
12,500

1
mm
35,500
40,000
45,000
50,000
56,000
63,000

e Ausspitzung = @ 2,000
¢ Kegelmantelanschliff

e fir Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form A

d1

6,300

d2

16,000



Zentrierbohrer

Zentrierbohrer mit Flache

KiSTOCK

Katalog-Nr. 71609

600

I~ 3

>

do

|1\/

d1
mm
1,600
2,000
2,500
3,150
4,000
5,000

FEG

d2

mm
4,000
5,000
6,300
8,000
10,000
12,500

1
mm
35,500
40,000
45,000
50,000
56,000
63,000

Ausspitzung = @ 2,000
Kegelmantelanschliff

korrekte Anlage zwischen Koérnerspitzen

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form R

d1

6,300
8,000

d2

16,000
20,000

329



